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La data, un levier pour
la productivite de vos
lighes de production ?

Libérez le potentiel de vos machines

‘ atsora.io



1 piece auto
3 dimensions

1 ligne automatisée

10 postes

15 robots

Contexte

27 machines
CN

Graveur matrix code

1 machine a laver

Jauges automatiques
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Défis

e Ligne automatisée avec rendement théorique

e Interventions manuelles : e Aléas de production
o changement de palette e Imbrication des
o changement d’outils équipements
o controles qualité e Peu d’'opérateurs

Objectifs

e Garantir la livraison d’'un nombre de pieces par semaine
e Eviter le travail du week-end
e Limiter les arréts de la lighe




Comment utiliser les données ?

e Statut des machines

Etat de la production :
e Prévision des taches a venir

e par équipe / heure par heure
e prévision pour la semaine

e rapports
o Qualification automatique des arréts
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e Limiter les arréts de la ligne
e Communication avec les fonctions IIIII Il I,l, + Amelioration continue
= “ e -

support




1/ Piloter
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1/ Piloter
o
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Capacité machine de reserve
04 pour produire la production attendue par I’équipe
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1 I P i I Ote r = Line Production Output by shifts
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2| Etre réactif

Actual - Targen

Tableaux de bord temps réel

« Nombre de piece faites / attendues
« Temps depuis la derniere piece produite
o Statuts de la machine
Actual - Target Actual - Target Actual - . s _ege
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2| Etre réactif

Communication services support

« Machines en état de panne
(maintenance)

e Prochains outils a changer
(préparation d’outils)

Alertes par e-mail | SMS



3/ Optimiser le travail des opérateurs

Constats

Operateurs :
e responsable de multiples machines
e multiples taches

Impacts d’'une cellule sur toute la ligne

Evénements qui nécessitent [I'attention de
I’'opérateur et peuvent arréter la ligne

X

Temps avant les prochaines taches, afin d’aider
les opérateurs a mieux organiser leur travail
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4] Classifier les arréts

Pourquoi une cellule s’arréte ?

Classification 100% automatique des arréts :
e debut / fin d’équipe
e pannes
e changements d’outil
e contrdle piece
e convoyeur d’entrée vide
e convoyeur de sortie plein
e Intervention manuelle

15.9h 13.3%

5.4h 4.5% 3.4h 2.6%
- . 20h 1.7% 1.6h1.4% 40nh09% Q@
. etC LN ] n

€ Initier les bons changements

) Mesurer 'amélioration continue

€ Assister les opérateurs et les services support



4] Classifier les arréts

A tout moment, une information détaillé est disponible

OP30
Sep 29, 2020, 2:09:39 PM

Sep 29, 2020 7:00 AM -3:00 PM {  Q »

10 AM 11 AM 12 PM

9 2020 2-08:50 PM - 2-10:50 PM Gage error (29: Part rotate did not start) .g
1.1h 13.4%

0.9h 11.4% 2020 2:08:50 PM - 2:10:50 PM Fence open

29, 2020 7:00:00 AM - 3:00:00 PM Production ( 1st)

0.5h 6.1%

2020 7:00:00 AM - 3:00:00 PM DCOP30
0.2h 2.3% 0.2h 2

OP30 : OP35
Production rate (%): 100 Manual operation : true
Production counter: 157
Stack light :
Input empty : false
Fence open: frue
OP30
Focused
CELL DOOR OPENED. KI_K2_SAFETY_RELAY_FAULT. (Fault)
ROBOT IS FAULTED (Fault)
GENERAL FAULT FROM GAGE (Fault)

@
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OP35
Focused
Light curtain tripped (Serious gauge problem)




Informations

sora Solutions

+33 7 44 40 43 24

Info@atsora.io

26 rue du Canal 68500 Guebwiller
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